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凭借  100%  基于植物的生物聚合物  NUPL ASTIQ， 
BIOLOGIQ  代表了未来发展趋势
NuPlastiQ® 生物聚合物是一种独特的热塑性树
脂，采用我们专有的工艺制成，可将高结晶度淀
粉粉末转变为低结晶度（大多为非晶态）塑料
树脂。 

NuPlastiQ 以颗粒形式提供。 这种热塑性材料
与主流的高性能聚合物结合使用时具有许多适
合制造多种产品的特性，包括地膜和袋子、注塑
件、吹塑瓶和热塑零件。

NuPlastiQ 独特的特性使其可以轻松地与其他
塑料树脂混合，包括化石燃料和生物基材料。 

它与聚烯烃（PE、PP、PS）和可堆肥 
（PLA、PBAT、PHA）直接兼容。

凭借其高强度，一些由 25％ NuPlastiQ 和 75％ 

PE 制成的袋子的厚度可降低 30％。结果是， 
用于制造袋子的基于化石的塑料减少了 50％。 

BioLogiQ 通过革新塑料产品的制造方式，为塑料行
业创造可持续的未来。该公司使用纯天然的可再生
资源生产生物塑料树脂。这些树脂使塑料制造商可
以大大减少基于化石燃料的塑料的使用和温室 
气体的排放。

为了解决环境问题，BioLogiQ 用每年可再生的
淀粉而不是石油来生产塑料。将 BioLogiQ 的 

NuPlastiQ 生物聚合物树脂与基于石油的塑料
树脂混合可以大大减少“温室气体”排放，造福
子孙后代。

该公司成立于 2011 年，旨在用土豆生产有用的
塑料。我们的专有工艺使用各种淀粉，包括来自
加工炸薯条和薯片的淀粉副产品。我们把总部
设在爱达荷州也正是这个原因。

如何
将塑料做得更好？

我们加入了可再生淀粉。



NuPlastiQ® XP 高性能生物聚合物，应用于包装和地膜
生物混合物
50％ NuPlastiQ， 
50％ 伙伴树脂 伙伴树脂 典型用途 密度 (g/cm3) MFI (g/10min)
XP 22150 HDPE 吹膜、吹塑、挤出 1.17 0.64 190°C @ 5.0 kg
XP 22250 HDPE 吹膜 1.20 0.88 190°C @ 5.0 kg
XP 24150 LDPE 吹膜 1.16 0.67 190°C @ 5.0 kg
XP 24250 mLLDPE 吹膜 1.16 0.65 190°C @ 5.0 kg
XP 24550 LLDPE 丁烯 吹膜 1.16 0.30 190°C @ 5.0 kg
XP 24850 LLDPE 辛烯 吹膜 1.16 0.64 190°C @ 5.0 kg
XP 24875 HDPE/LLDPE 吹膜 1.17 0.56 190°C @ 5.0 kg

NuPlastiQ® XD 高耐用性生物聚合物，应用于耐用品
生物混合物
50% NuPlastiQ，
50％ 伙伴树脂 伙伴树脂 典型用途 密度 (g/cm3) MFI (g/10min)
XD 25050 PP 注塑成型 1.16 5.40 190°C @ 2.16 kg
XD 25150 PP 注塑成型 1.16 3.5-4.4 190°C @ 2.16 kg
XD 25250 PP 注塑成型、挤压 1.20 3.00 190°C @ 2.16 kg
XD 22620 HDPE 吹塑 1.04 1.08 190°C @ 5.0 kg
XD 26150 PS 注塑成型 1.23 1.90 190°C @ 5.0 kg

NuPlastiQ® BC 可生物降解/可堆肥的生物聚合物，应用于包装和地膜
生物混合物 
全配方 伙伴树脂 典型用途 密度 (g/cm3) MFI (g/10min)
BC 27130 PBAT 地膜 1.30 2.75-4.25 190°C @ 2.16 kg
BC 27240 PBAT/PLA 吹膜、袋子 1.30 3.70 190°C @ 2.16 kg
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BioBlend BC 和 MB
•  塑料可生物降解为 CO

2
  

和 H
2
O， 无需事先破碎。

•  具有成本效益的生物降 
解性解决方案（工业可堆肥）。

在大多数情况下不可采用机械回收方式。 
检查本地成分要求并相应地贴好标签。 

BioBlend XP 和 XD
•  减少碳足迹而不是基于化 

 石的燃料的使用。
•  嵌入式制造。
•  用于轻量挤塑地膜和片材的潜力。
•  可回收，但需特殊考虑。
•  5% 至 40% 的可再生成分。 
（在许多情况下，仅是实用路线）
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堆肥
•  NuPlastiQ 增强了可堆肥产品的性能要求。
•   具有成本效益的解决方案，符合 ASTM 

D6400 标准。  

能量回收 

1/2 的碳。 

3R 原则
Reduce（减少）： 与聚烯烃
或可堆肥树脂配合时，借助 
NuPlastiQ 的出色机械性能，
可实现产。

Reuse（再利用）：聚烯烃生物
混合物在正常的储存条件下
贮存稳定。

可再生原料
源自具有良性 LCA  

简况的负责任来源

• NuPlastiQ 生物聚合物源自
100％ 天然、负责任和可再
生的原料。 

• BioLogiQ 采用碳中性工艺。

Recycle（回收， 无需重新组
装即可重复使用聚合物）：  
经证明，NuPlastiQ 聚乙烯生
物混合物与现有的回收基础
设施兼容。 低浓度不需要改变
加工条件。

设计与生产

回收
BioLogiQ 与 Licella 和 Mura 合作，加速扩大化学回收装置的规模，
以每年处理多达 20,000 吨的消费后塑料，而这些塑料本来是
要被填埋的。 计划 2021 年启动。

 BioLogiQ 的方法灵感来自艾   
 伦麦克阿瑟基金会 

（Ellen  MacArthur Foundation） 
 的“新塑料经济”

可再生来源的原始原料 使用
能量回收

其他材料流向

再利用

Ad*和/或

堆肥

使用当前的技术，只有一小部分
的回收石油可以返回到塑料中。
但是回收石油是迈向未来塑料至
塑料价值链的重要一步。

漏损

•   NuPlastiQ 提高了海洋生物降解能力 ， 
即使部分堆肥排入下水道，也不会造成困扰。 
根据 ASTM D6991，可以在一年完成海洋生
物降解。

1/2 的 CO2 来自焚烧：

漏损
在不可避免的环境漏损的不幸情况下， 
持久性较差。 

•   防止环境漏损永远是确保子孙后代能够享
受健康的土壤和海洋的最佳策略；

•   一定程度的环境漏损不可避免；
•   尽管没有任何乱扔垃圾的借口，但对主流

塑料进行工程设计以减少环境持久性是一
项宝贵的“保险政策”。

用于 B2B 讨论和决策的生物降解性
信息；BioLogiQ 不支持有关聚烯烃生

物降解的 B2C 交流。 

•   BioLogiQ 有确凿的证据表明 NuPlastiQ 在
实验室条件下（ASTM D5338 和 D5511）
可促进聚烯烃的生物降解。

•   机制不是碎片化的。聚烯烃生物混合物在
正常的储存条件下贮存稳定。

•   大约一百万美元的投资已经分配给了一些
项目，以了解 NuPlastiQ 诱导的生物降解是
否以及如何减少漏损到环境中的聚烯烃对
环境的影响。预期在两年内取得结果。

桶石油 
免于被开采
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